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K405 Abstand K406

Soll Ist Abw. Prüfung

LY   +63.50   +63.41  -0.09 (mpos 010 K406)

K401 Abstand K402

Soll Ist Abw. Prüfung

LY   +63.50   +63.38  -0.12 (mpos 002 K401)

K406

Soll Ist Abw. Prüfung

Y   +98.50   +98.33  -0.17

Z  +106.00  +106.02  +0.02 (mpos 013 K406)

Ø   +16.90   +16.97  +0.07 (mpos 027 K406)

# Ø1.50|Globales Koordinatensystem   0.35 (mpos 030 K406)

K405

Soll Ist Abw. Prüfung

Y   +35.00   +34.92  -0.08 (mpos 011 K405)

Z  +106.00  +105.99  -0.01 (mpos 013 K405)

Ø   +17.00   +16.96  -0.04 (mpos 040 K405)

# Ø1.50|Globales Koordinatensystem   0.16 (mpos 038 K405)

K404

Soll Ist Abw. Prüfung

Y   +35.00   +35.01  +0.01 (mpos 001 K404)

Z   -30.00   -30.03  -0.03 (mpos 019 K404)

Ø   +16.90   +17.02  +0.12 (mpos 031 K404)

# Ø1.50|Globales Koordinatensystem   0.06 (mpos 034 K404)

K403

Soll Ist Abw. Prüfung

Y   +98.50   +98.50  +0.00

Z   -30.00   -29.94  +0.06 (mpos 019 K403)

Ø   +16.90   +16.99  +0.09 (mpos 031 K403)

# Ø1.50|Globales Koordinatensystem   0.11 (mpos 034 K403)

K401

Soll Ist Abw. Prüfung

Y   +98.50   +98.65  +0.15

Z  -119.00  -118.94  +0.06

Ø   +16.90   +16.96  +0.06 (mpos 027 K401)

# Ø1.50|Globales Koordinatensystem   0.32 (mpos 030 K401)

K402

Soll Ist Abw. Prüfung

Y   +35.00   +35.27  +0.27 (mpos 001 K402)

Ø   +17.00   +16.96  -0.04 (mpos 040 K402)

# Ø1.50|Globales Koordinatensystem   0.55 (mpos 038 K402)

K408

Soll Ist Abw. Prüfung

Y  +600.00  +600.44  +0.44 (mpos 004 K408)

Z  +220.00  +220.39  +0.39 (mpos 025 K408)

Ø   +17.00   +16.97  -0.03 (mpos 040 K408)

# Ø1.50|Globales Koordinatensystem   1.18 (mpos 038 K408)

K407

Soll Ist Abw. Prüfung

Y  +600.00  +600.35  +0.35 (mpos 004 K407)

Z  +130.00  +130.38  +0.38 (mpos 023 K407)

Ø   +17.00   +16.94  -0.06 (mpos 040 K407)

# Ø1.50|Globales Koordinatensystem   1.04 (mpos 038 K407)

X
Y

Z

A usrichtung nach Zeichnung Längeneinheit: mm
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Flächenvergleich Übersicht
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Ansicht A

  

    

     

        
    

xyz A usrichtung Längeneinheit: mm

Prüfmerkmal SOLL-Wert IST-Wert Tol.+ Tol.- Abw. Außerhalb Prüfung

mpos  3010 +13.00 +13.03 +0.15 -0.15 +0.03

mpos  3050 +15.70 +15.87 +0.20 +0.10 +0.17

mpos  3080 +17.30 +17.24 +0.00 -0.10 -0 .06

mpos  3090 +19.90 +19.85 +0.05 -0.05 -0 .05 -0 .00

mpos  3100 +28.70 +28.74 +0.10 +0.00 +0.04

mpos  3125 +11.40 +11.49 +0.10 +0.00 +0.09

mpos  3130 0.00 0.00 0.15 0.00

mpos  3140 +2.49 +2.46 +0.10 -0.05 -0 .04

mpos  3150 +53.40 +53.25 +0.00 -0.30 -0 .15

mpos  3160 +38.10 +38.17 +0.10 -0.10 +0.07

mpos  3170 +32.00 +32.03 +0.10 -0.10 +0.03

mpos  3180 +25.90 +25.89 +0.10 -0.10 -0 .01

mpos  3190 +17.30 +17.22 +0.00 -0.10 -0 .08

mpos  3200 +28.70 +28.78 +0.10 +0.00 +0.08

mpos  3210 +3.20 +3.18 +0.10 -0.05 -0 .02

mpos  3230 0.00 0.02 0.15 0.02

mpos  3240 +29.48 +29.48 +0.05 -0.05 +0.00

mpos  3250 +41.08 +41.16 +0.10 +0.00 +0.08

mpos  3260 +17.88 +17.83 +0.00 -0.10 -0 .05

!"#$% & '()'()(*'+      
   

!" #" $%&'(') * +,/" 1 2" 3-
4" $%&'(')0'(55" 1 * 
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Punkt_1071_01
Soll Ist Abw.

X   -10.00    -9.86  +0.14

Punkt_1070_01
Soll Ist Abw.

X   -41.00   -40.89  +0.11

Abstand_1401
Soll Ist Abw. Prüfung

LZ    +7.00    +7.04  +0.04 (mpos 1401)

Punkt_1070-02
Soll Ist Abw.

X   -54.00   -54.01  -0.01

Punkt_1401_02
Soll Ist Abw.

Z   -37.38   -37.27  +0.11
Punkt_1400_02

Soll Ist Abw.

Z   -37.38   -37.36  +0.03

Punkt_1071_02
Soll Ist Abw.

X   -23.00   -22.96  +0.04

Abstand_1400
Soll Ist Tol.+ Tol.- Abw. Prüfung

LZ    +7.00    +7.15 0.25 0.00  +0.15 (mpos 1400)

Punkt_1401_01
Soll Ist Abw.

Z   -44.38   -44.32  +0.07
Punkt_1400_01

Soll Ist Abw.

Z   -44.38   -44.51  -0.13

Abstand_1071
Soll Ist Abw. Prüfung

LX   +13.00   +13.10  +0.10 (mpos 1071)

Abstand_1070
Soll Ist Tol.+ Tol.- Abw. Prüfung

LX   +13.00   +13.12 0.15 -0.05  +0.12 (mpos 1070)

Y

Z

X

xyz A usrichtung Längeneinheit: mm
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Positionsausgabe Pins

  

    

     

        
    

Kreis_3210_01 WaWo
Soll Ist Abw.

X   +24.80   +24.78  -0.02

Z   +15.50   +15.49  -0.01

Kreis_3210_02 WaWo
Soll Ist Abw.

X   +24.80   +24.77  -0.03

Z   +15.50   +15.48  -0.02

Kreis_3210_03 WaWo
Soll Ist Abw.

X   +24.80   +24.79  -0.01

Z   +15.50   +15.47  -0.03

Kreis_3140_02 WaWo
Soll Ist Abw.

X   -24.50   -24.45  +0.05

Z   +17.50   +17.51  +0.01

Kreis_3140_01 WaWo
Soll Ist Abw.

X   -24.50   -24.48  +0.02

Z   +17.50   +17.50  +0.00

Kreis_3140_03 WaWo
Soll Ist Abw.

X   -24.50   -24.43  +0.07

Z   +17.50   +17.51  +0.01

Z

Y

X

xyz A usrichtung Längeneinheit: mm
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Circle_11  Y-1,00
Soll Ist Abw. Prüfung

Ø  +16.185  +16.211 +0.026

Circle_12  Y-3,00
Soll Ist Abw. Prüfung

Ø  +16.185  +16.202 +0.017

Zylinder_2060
Soll Ist Abw. Prüfung

} 0.050  0.044 (mpos 2910)

& Ø0.060|Plane reference A_11  0.020 (mpos 2050)

Y

Z
X

xyz A usrichtung Längeneinheit: mm
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ID 2910 - Maße
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Abstand_1040_02
Soll Ist Abw. Prüfung

LX    +6.03    +6.06  +0.03

Abstand_1040_01
Soll Ist Abw. Prüfung

LX    +6.03    +6.08  +0.05

Abstand_1040_04
Soll Ist Abw. Prüfung

LX    +6.03    +6.06  +0.03

Abstand_1040_05
Soll Ist Abw. Prüfung

LX    +6.03    +6.03  -0.00

Abstand_1040_06
Soll Ist Abw. Prüfung

LX    +6.03    +6.04  +0.01

Abstand_1040_03
Soll Ist Abw. Prüfung

LX    +6.03    +6.06  +0.03

Abstand_1040_07
Soll Ist Abw. Prüfung

LX    +6.03    +6.06  +0.03

YX

Z

xyz A usrichtung Längeneinheit: mm

   
!"#$% & '()'()(*'+   
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Punkt_1040_07
Soll Ist Abw. Prüfung

X   +26.03   +26.00  -0.03

Punkt_1040_08
Soll Ist Abw. Prüfung

X   +26.03   +26.05  +0.02

Punkt_1040_09
Soll Ist Abw. Prüfung

X   +26.03   +26.02  -0.01

Punkt_1040_03
Soll Ist Abw. Prüfung

X   +26.03   +26.03  -0.00

Punkt_1040_06
Soll Ist Abw. Prüfung

X   +26.03   +26.02  -0.01

Punkt_1040_01
Soll Ist Abw. Prüfung

X   +26.03   +26.05  +0.02

Y

X

Z

xyz A usrichtung Längeneinheit: mm
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Schnitt 2060_01 - Messhöhe 2.50mm
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Kreis 2060_03 - Messhöhe -2,00mm
Soll Ist Abw. Prüfung

Ø  +16.185  +16.205 +0.020

S  +16.185 
0.025(GN)

-0.025(GX)
 +16.244 +0.059

 +16.169 -0.016

S  +16.185 
0.025(LP)

-0.025(LP)
 +16.240 +0.055

 +16.179 -0.006

Kreis 2060_02 - Messhöhe 0,00mm
Soll Ist Abw. Prüfung

Ø  +16.185  +16.214 +0.029

S  +16.185 
0.025(GN)

-0.025(GX)
 +16.259 +0.074

 +16.177 -0.008

S  +16.185 
0.025(LP)

-0.025(LP)
 +16.244 +0.059

 +16.184 -0.001

Kreis 2060_01 - Messhöhe 2,50mm
Soll Ist Abw. Prüfung

Ø  +16.185  +16.211 +0.026

S  +16.185 
0.025(GN)

-0.025(GX)
 +16.240 +0.055

 +16.176 -0.009

S  +16.185 
0.025(LP)

-0.025(LP)
 +16.233 +0.048

 +16.189 +0.004

Y

Z

X

xyz A usrichtung Längeneinheit: mm

Kreise - Gaus - Hüll - Pferch - Zweipunktmaß

Messstrategie: Auswertung der Messposition 2060 als Gauss/HüllPferch und min/max Zweipunktmaß

!"#$% & '()'()(*'+!"#"$%&'(') * Lager 
+"$%&'('),'(--". *
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4810 + Zylinder

  

   

     

        
    

Zylinder 1
Soll Ist Abw. Prüfung

Ø   +12.94   +12.97  +0.03 ( )

S   +12.94 
0.10(E)

-0.10(E)
  +13.02  +0.08

  +12.92  -0.02

} 1.20   0.05

~ 1.20|Kein Bezugssystem   0.08
Kreis_Ø 12,94_4810

Soll Ist Tol.+ Tol.- Abw. Prüfung

Ø   +12.94   +12.98 0.03 -0.03  +0.04 (mpos 4810)

X

Z

Y

xyz A usrichtung Längeneinheit: mm
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4810 Inspektionsschnitt

  

   

     

        
    

-0.10

+0.07
Kreis_B01

Soll Ist Abw. Prüfung

Ø   +12.94   +12.97  +0.03 (mpos B02)

S   +12.94 
0.03(LP)

-0.03(LP)
  +13.01  +0.07

  +12.94  +0.01

{ 1.20   0.04

X

Z

Y

xyz A usrichtung Längeneinheit: mm
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HOLOS - Freiformflächen

Halter : 

Prüfer : 

A-Nr. : 

untere Toleranz : -0.010

obere  Toleranz : 0.010
Datum : 01.01.1907  W-Name : Lagersitz
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HOLOS - Freiformflächen

Halter : 

Prüfer : 

A-Nr. : 

untere Toleranz : -0.025

obere  Toleranz : 0.025
Datum : 01.01.1907W-Name : Schrägverzahnung mit Drall
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HOLOS - Freiformflächen

Halter : 

Prüfer : 

A-Nr. : 

untere Toleranz : -0.020

obere  Toleranz : 0.020
Datum : 01.01.1907W-Name : Griffstück 3K
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Anzahl Messungen: 30

Merkmal Werteverlauf Regelkarte Histogramm+Tol
-Tol KorrekturwertNennmaß

Maximum
Minimum

Spannweite

0,400

0,000

Mp000_Distanz

0,200

2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30

0,4

0,5

0,6

-0,107

x̅UEG OEG

0,60

2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26

0,00

0,584

0,649

0,066

0,000

0,000

Mp000_Ebenheit
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2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30
-0,05

0,00
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0,10
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0,20
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-0,085

x̅UEG OEG

0,08

2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26

0,00

0,020,059

0,101

0,043

7,000

-0,150

Mp000_Ø

0,150

2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30

6,8

6,9

7,0

7,1

7,2

0,054

x̅x - 3s x + 3s

6,94

2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26

0,005

0,0106,931

6,959

0,028

7,000

-0,150

Mp000_Ø

0,150

2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30

6,8

6,9

7,0

7,1

7,2

0,035

x̅x - 3s x + 3s

6,96

6,98

2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26

0,00

0,01

0,02

6,949

6,986

0,037

Bauteilname: Lüfterrad Zeichnungsnummer:
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